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* Celo Magneticu je zaroven s plochou zarubné
nebo mize byt zapusténo 0,5 mm podle
zvyklosti vyrobce dveri

MONTAZNI NAVO

SERIZENI

KROK 1

regulace sily magnett pro ovladani dvefi
vysouvani magnetické desky

(maximalni vysun 3 mm)

DOPORUCENI
Minimalni mezera mezi dveinim kfidlem a zarubni =3 mm

www.magnetic-mt.cz

KROK 2

stabilita magnetické desky
spravné nastaveni:

nelze zmacknout na obou koncich
magnetické desky skrytou pruzinu
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Magnetic / - Magneticky blok sefiditelny
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Uchyceni do oblozkové zarubné
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Sroub TORX M5%20 mm 2 ks
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